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Tragen

- Last mit beiden Handen maoglichst kdrpernah tragen.

- Last mit geradem RuUcken tragen.

- Achten Sie beim Transport der zusammengebauten Maschine darauf, diese nur am
Maschinenkorper hochheben und nicht an den Anbauteilen.

Wenn Sie die Maschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie fUr eine entsprechende
Ladungssicherung!

7 MONTAGE

71 Vorbereitende Tatigkeiten
711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen aufBerdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als
ordnungsgemaf Ubernommen.

712 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten sowie einen Anschluss an eine Absauganlage aufweisen. Der Aufstellort muss die
erforderlichen Sicherheitsvorschriften und die ergonomischen Betriebsbedingungen, fur
Beleuchtung, Platzbedarf und Arbeitsposition, erfullen. Platzieren Sie die Maschine auf einen
ebenen soliden Untergrund mit entsprechender Tragfahigkeit fur Maschine und WerkstUlck.
BerUcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfes, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankung maéglich sein muss.

713 Vorbereitung der Oberflachen

Entfernen Sie das Konservierungsmittel, das zum Korrosionsschutz der Teile ohne Anstrich
aufgetragen ist. Verwenden Sie dazu die Ublichen Losungsmitteln, jedoch keine
Nitrolésungsmittel oder ahnliche Mittel und in keinem Fall Wasser.

Der Einsatz von Farbverdinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

72 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das Anschlief3en der Maschine an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberprifungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgeflihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung und die Schutzerdung funktionieren.

e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.
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Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von +5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel des Typs HO7RN (WDE282) oder entnehmen Sie
den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle.
Achten Sie dabei auf die MaRhahmen zum Schutz gegen mechanische
Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieRen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der Benutzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung
der Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den
technischen Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen
entnehmen Sie der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Stromkabel ist umgehend zu erneuern.
73 Zusammenbau

Teile der Maschine wurden fUr den Transport demontiert und mussen vor dem Gebrauch
wieder montiert werden. Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen:

StandfuBe

e Schrauben Sie die 4 Standflf3e an den Bohrungen der
Ecken an (1).

Schalteinheit

e Positionieren Sie seitlich am Maschinenkorper die
Schalteinheit zwischen den Scharnieren und fixieren Sie
sie mit dem Stift (2).

e Befestigen Sie die Schalteinheit mit dem Bugel (3) an
der Vorderseite der Maschine.

Werkzeugauflage

e Positionieren Sie die Halterung der Werkzeugauflage
entlang des Maschinenbetts und fixieren Sie sie mit dem
Verriegelungsgriff (4).

e Positionieren Sie die Werkzeugauflage in die
vorgesehene Offnung (5), stellen Sie die gewlnschte
Hoéhe ein und fixieren Sie sie mit dem Feststellgriff (6).

e Bei Bedarf drehen Sie die Werkzeugauflage.

7.4 Einstellungen

7.4 Spindelstock

2 4-Zack-Mitnehmer
= . e Schieben Sie den 4-Zack-Mitnehmer mit einem Ruck in
die Aufnahme des Spindelstockes (1).
e Zum Entfernen schieben Sie die Fixierstange in das
hintere Ende der Spindelstockwelle (2). Der 4-Zack-
Mitnehmer |&st sich aus der Aufnahme.

Planscheibe

e Schrauben Sie die Planscheibe auf das Gewinde der
CAinAalectrAcliaraalla (Z)
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2 e Zum L6sen der Planscheibe fixieren Sie mit der
: Fixierstange die Spindelstockwelle (4) und drehen Sie
gleichzeitig mit dem GabelschlUssel (5) die Planscheibe
auf.
7.4.2 Reitstock
Position
8 iy 7 e Offnen Sie den Verriegelungsgriff (6) und verschieben
¢ *;:] ' Sie den Reitstock entlang des Maschinenbetts, je nach
6 WerkstUckgrofRe.

e Fixieren Sie den Verriegelungsgriff (6) wieder.
Kornerspitze

e Schieben Sie mit einem Ruck die Kérnerspitze in die
Aufnahme (7) des Reitstockes.

e Zum Entfernen der Kérnerspitze dricken Sie die
Fixierstange in das Ende der Reitstockwelle (8).

7.43 Spindelgeschwindigkeit

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch wegdfliegende Teile!
A_ > Stellen Sie bei unbekannten Holzarten, bei neuen Werkstlcken und bei
QA grofBen WerkstlUcken immer die niedrigste Spindeldrehzahl ein!

- Steigern Sie die Spindeldrehzahl vorsichtig!

Die Maschine verflgt Uber eine 3-stufige Riemenscheibenanordnung fur die Riemenposition.

Spindeldrehzahlbereich
A: 650-1450 U/min

B: 1250-2800 U/min
C:1600-3800 U/min

e Stellen Sie die Spindeldrehzahl, je nach Riemenposition,
mit dem Drehregler der Schalteinheit (1) ein.

e Die eingestellte Spindeldrehzahl erscheint an der
digitalen Anzeige (2).

Andern der Riemenposition
Stellen Sie die passende Riemenposition wie folgendermafen beschrieben ein:
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Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine!

- Trennen Sie die Maschine vor Einstellungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten immer von der Spannungsversorgung und sichern
Sie sie gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Offnen Sie den Bugel der Schalteinheit (1).
Entfernen Sie den Stift aus dem Scharnier (2) und legen
Sie die Schalteinheit daneben ab.

Lésen Sie den Feststellnebel der Motorplatte (3).
Heben Sie den Motor am Riemenspanngriff (3a) an.

Lésen Sie die Schraube der Abdeckung an der Ruckseite
des Spindelstockes (4) und entfernen Sie diese.

Positionieren Sie den Antriebsriemen auf die
gewlnschte Spindelriemenscheibe (5) der
Antriebswelle.

Positionieren Sie den unteren Teil des Antriebsriemens
an die gewunschte Motorriemenscheibe (6). Achten Sie
auf einen parallelen Lauf des Antriebsriemens.

Ziehen Sie die Motorriemenscheibe mit dem
Riemenspanngriff fest (7). Damit straffen Sie den
Antriebsriemen.

Fixieren Sie den Feststellhebel der Motorplatte.

e Fixieren Sie die Schalteinheit mit dem Stift am Scharnier

und dem Bugel.
Fixieren Sie die Abdeckung an der RUckseite des
Spindelstockes.

Achten Sie beim Einschalten der Maschine, ob laute oder ungewdhnliche Gerausche auftreten,
ggf. den Antriebsriemnen nochmals kontrollieren und einstellen.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzuflhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen
und Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie Schraubverbindungen auf

Beschadigung und festen Sitz.
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81 Betriebshinweise

Beachten Sie bei der Bedienung der Maschine unbedingt folgende Hinweise:

¢ Nehmen Sie sich Zeit, um sich mit der Arbeitsweise der Maschine, dem Werkzeug und
den Holzarten vertraut zu machen.

e Achten Sie auf einen ebenen und stabilen Untergrund der Maschine.

e Drehen Sie vor dem Einschalten das Werkstlck per Hand, um sicher zu stellen, dass es frei
[auft und die Werkzeugauflage nicht beruhrt. Priufen Sie dabei, ob das Werkstuck zentriert
und fest eingespannt ist.

e Prufen Sie die Werkzeugauflage vor dem Start auf festen Sitz.

e Prufen Sie den Reitstock und die Kérnerspitze vor dem Start auf festen Sitz. Die
Koérnerspitze soll je nach Werkstuckgrdie bis zu einigen mm in das Werkstlck
eindringen.

e Prufen Sie die Planscheibe und bei Verwendung den 4-Zack-Mitnehmer vor dem Start auf
festen Sitz.

e Halten und fuhren Sie das Drechselwerkzeug beim Arbeiten sicher und fest.

e Arbeiten Sie nur mit scharfem Drechselwerkzeug.

e Bearbeiten Sie grof3e und unwuchte Werkstlcke nur mit kleiner Spindeldrehzahl.

e Verwenden Sie bei gro3en und unwuchten Werkstlcken die Planscheibe.

e Passen Sie die Spindeldrehzahl den Materialeigenschaften an.

e Beachten Sie die Angaben bzgl. Werkstickmale.

e Bearbeiten Sie nur ausgesuchte Holzer ohne Fehler.

82 Bedienung

8.21 Werkstiickmitte einzeichnen

Die Markierung der Werkstoffmitte ermaoglicht ein exaktes Einspannen des Werkstulckes.

1 e Markieren Sie auf beiden Stirnseiten des WerkstUckes die
Mitte (1).

822 Werkstiick einspannen

Langsseitige Bearbeitung
Fur die langsseitige Bearbeitung wird das WerkstUck zentriert eingespannt.

4-Zack-Mitnehmer
e Befestigen Sie das Werkstuck, indem Sie die Krallen des 4-
Zack-Mitnehmers in das Werkstlck bohren (2).

Koérnerspitze

e LoOsen Sie den Feststellgriff (3).

e Drehen Sie am Handrad (4), bis sich die Kérnerspitze einige
mm in das Werkstlck gebohrt hat (5).

e Fixieren Sie den Feststellgriff wieder.




