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Transportieren Sie die Maschine in der
Verpackung zum Aufstellort. Zum Mandvrieren
der Maschine in der Verpackung kann z.B. ein
Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
v . entsprechender Hubkraft verwendet werden.

Prifen Sie vor dem Anheben der Maschine, ob der Reitstock festgeklemmt ist. Falls erforderlich,
verandern Sie die Position des Bettschlittens und/oder des Reitstocks, um einen ausgeglichenen
Lastanschlag zu erhalten.

Wenn Sie die Drehmaschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie flir addquate
Ladungssicherung!

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten
7.1.1 Lieferumfang priifen

Vermerken Sie sichtbare Transportschaden stets auf dem Lieferschein und Uberprifen Sie die
Maschine nach dem Auspacken umgehend auf Transportschdden bzw. auf fehlende oder
beschadigte Teile. Melden Sie Beschdadigungen der Maschine oder fehlende Teile umgehend Ihrem
Handler bzw. der Spedition.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Eine ungeniigende Steifigkeit des Untergrunds fihrt zur Uberlagerung von
Schwingungen zwischen der Drehmaschine und dem Untergrund (Eigenfrequenz von
Bauteilen). Bei ungenligender Steifigkeit des Gesamtsystems werden schnell kritische
Drehzahlen erreicht, was zu schlechten Drehergebnissen fiihrt.

Wahlen Sie einen passenden Aufstellort flir die Maschine.

Der Aufstellort muss:

e Uber ausreichende Beleuchtung verfligen.

e einen geraden, ebenen, Boden mit minimalen Vibrationswerten aufweisen (z.B. Beton).

¢ Die Maschine selbst sollte auf einer soliden Arbeitsflache montiert werden, die ebenfalls gerade
und vibrationsarm ist (z.B. massive Werkbank).
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Der genaue Raumbedarf sowie die erforderliche Tragfahigkeit des Untergrundes resultieren aus
den technischen Daten (Abmessungen, Gewicht) ihrer Maschine. Beachten Sie bei der Gestaltung
des Arbeitsraumes um die Drehmaschine die ortlichen Sicherheitsvorschriften. Berlicksichtigen
Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung, Wartung und
Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen mdéglich sein muss.

Der gewdhlte Aufstellort muss Gber einen passenden Anschluss an das elektrische Netz (230 V /
~ /50 Hz) mit entsprechender Sicherung (16 A) verfligen.

Nachdem die Maschine am vorgesehenen Aufstellort montiert wurde, muss sie ausgerichtet
werden.

7.1.3 Vorbereitung der Oberflachen

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fihrt zu Sachschaden an den Oberfldchen! Verwenden Sie daher
ausschlieBlich milde Reinigungsmittel.

Beseitigen Sie das Konservierungsmittel, das zum Schutz der Teile ohne Anstrich vor Korrosion
aufgetragen ist. Das kann mit den Ublichen Losungsmitteln geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum
Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel verwenden, die den Lack der Maschine
angreifen kénnten, und in keinem Fall Wasser.

Behandeln Sie die blanken Maschinenteile (z.B. Maschinenbett, Reitstockpinole, Zugspindel)
anschlieBend mit einem saurefreien Schmierdl.

7.1.4 Digitale Positionsanzeige befestigen (nur fiir Modell ED400FDDIG)

Die digitale Positionsanzeige (DRO) ist vor der
Benutzung zu montieren (siehe Bild), und die
Kabel sind via der Steckerverbindungen
anzuschlieBen.
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7.1.5 Drehmaschine ausrichten/nivellieren

Nach Montage und Inbetriebnahme empfiehlt sich vor dem
ersten Arbeitseinsatz eine Uberprifung der
Maschinenausrichtung und -nivellierung. Um die
Arbeitsgenauigkeit zu gewahrleisten, sollten Ausrichtung und
Nivellierung in der Folge in regelmaBigen Abstanden
wiederholt werden.

Verwenden Sie zum Nivellieren der Maschine eine Prazisions-
Wasserwaage gemalB DIN 877 mit einer Genauigkeit von
+0,02 mm bzw. £0,04 mm auf 1000 mm. Damit lasst sich die
Horizontalitat der Maschinenachse sowohl in Langs- als auch in
Querrichtung hinreichend genau Uberprifen.

Wiederholen Sie die Uberpriifung der Horizontalitét einige
Tage nach der Erstinbetriebnahme und in der Folge
halbjahrlich.

7.1.6 Backenfutter tiberpriifen

Verwenden Sie keine Grauguss-Futter. Verwenden Sie nur
Spannfutter aus duktilem Gusseisen. Bevor Sie das Backenfutter
demontieren, platzieren Sie zum Schutz der prazisionsgeschliffenen
Oberflachen unter der Spindel ein stabiles Brett oder eine
Spannfutter-Wiege.

7.1.7 Sichtpriifung

Die Maschine wird ohne Schmiermittel ausgeliefert! Diese miissen aufgefillt bzw.
aufgebracht werden, bevor die Drehmaschine in Betrieb genommen wird.
Nichtbeachtung kann zu schweren Schaden an der Maschine fiihren. Verwenden Sie
fur den laufenden Betrieb ein dickflissiges Ol mit der Viskositat ISO 220 (z.B.
GOES5L) oder ein vergleichbares SAE140 Ol bzw. fiir das Abschmieren ein
Mehrzweckfett der Klasse 2NLGI.

Schmiermittel sind giftig und dirfen nicht in die Umwelt gelangen!
Beachten Sie die Herstellerhinweise, und kontaktieren Sie gegebenenfalls
Ihre lokale Behorde fur Informationen beziiglich ordnungsgemaBer
Entsorgung.

Die Schmierstellen Bettflihrung, Schwalbenschwanzfiihrung-Querschlitten, )
Schwalbenschwanzflihrung-Langsschlitten und Reitstockpinole werden mit Hilfe einer Olkanne
und eines handelsiblichen unter hin- und her-bewegen der Schlitten bzw. der Pinole,
abgeschmiert.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m

CRANNACRD | CRANACRNT—




MANN

I MASCHINEN BETRIEB
3/
(/Y

Schmierstellen:

s
A: Schlitten B: Querschlitten  C: Zahnrad . D: Leitspindel

7.2 Netzanschluss

Die Maschine ist flir den Betrieb mit Einphasen-Wechselstrom (230 V/~/50 Hz) ausgelegt und

schutzisoliert.

e Stellen Sie sicher, dass die am Aufstellort vorhandene Netzspannung mit der auf dem
Typenschild Gbereinstimmt.
Stellen Sie sicher, dass die Stromquelle mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.
SchlieBen Sie das Gerat nur an eine ordnungsgemaB geerdete Steckdose an.
Das Auswechseln der Anschlussleitung oder des Steckers darf nur durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder vergleichbar qualifizierte Personen erfolgen.

e Achten Sie bei Benltzung eines Verlangerungskabels darauf, dass das Verlangerungskabel
mindestens einen Querschnitt von 1,5 mm? hat. Das Verlangerungskabel muss vollstandig von
der Kabeltrommel abgewickelt werden.

8 BETRIEB

8.1 Vor Inbetriebnahme

Olen Sie alle blanken Maschinenteile mit einem séurefreien Schmierdl ein.

Kontrollieren Sie die Funktion der beweglichen und festen Teile.

Schmieren Sie die Drehmaschine gemaB Schmierplan ab.

Prifen Sie alle Spindeln auf Leichtgangigkeit.

Kontrollieren Sie, ob die Befestigungsschrauben des Drehfutters fest angezogen sind.
Spannen Sie ein Werkstiick in das Drehfutter der Drehmaschine oder drehen Sie die
Spannbacken des Drehfutters komplett zusammen bevor Sie die Drehmaschine einschalten.

8.2 Einfahren vor Erstinbetriebnahme

Das Einfahren sollte mit der niedrigsten Spindelgeschwindigkeit durchgefiihrt werden. Lassen Sie
die Maschine mit dieser Geschwindigkeit ungefdhr fiir 20 min laufen. Uberprifen Sie darauf hin
UnregelméaBigkeiten, wie ungewohnliche Gerausche, Unwuchten usw. Wenn alles in Ordnung ist,
erhdéhen Sie allmahlich die Geschwindigkeit.

8.3 Betriebshinweise

Stellen Sie den Drehzahlregler bei jedem Start auf die niedrigste Stufe
ein. Die Missachtung dieses Hinweises fiihrt zu Schaden am Motor und

e Gewahrleistungsverlust!
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8.4 Bedienung

8.4.1 Motor Starten / Stoppen

Zum Starten betétigen Sie die griine Taste "1”
Zum Stoppen betatigen Sie die rote Taste "0~

8.4.2 Spindeldrehzahlbereich auswahlen

Die Maschine kann innerhalb von zwei Drehzahlbereichen (A, B) betrieben werden. Um den
Drehzahlbereich zu wechseln, muss der Antriebsriemen umgelegt werden:

¢ Losen und entfernen Sie die zwei Randelschrauben (H) an der
Wechselgetriebe-Schutzabdeckung und entfernen Sie die
Abdeckung.

e Markierte Inbus-Schraube -links hinter Antriebsrad- lockern
und Riemen (C) Iésen.

¢ Legen Sie den Keilriemen C auf die entsprechenden
Riemenscheiben.

»
m
]

Es gibt 2 Positionen (siehe Abbildung links): A und B

e " . . . EAL I
50-1250 | 100-2500 Pos!t!on A (éuBere Blemenschglben). 50-1.250 m|!1 _
Position B (innere Riemenscheiben): 100-2.500 min™!

Nach dem Wechsel Riemen spannen und Abdeckung wieder montieren!

8.4.3 Spindeldrehzahl einstellen

Die Geschwindigkeit (niedrig/hoch) innerhalb eines Drehzahlbereiches wird
mittels des Geschwindigkeitsreglers (D) gewahlt.

: Die aktuelle Geschwindigkeit wird auf der Drehzahlanzeige (C) angezeigt.
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8.4.4 Spindeldrehrichtung einstellen

Vor jedem Drehrichtungswechsel unbedingt den Stillstand der Maschine abwarten, da
ansonsten die Maschine beschadigt werden kann!

Schalten Sie den Drehrichtungsschalter (1) in die Position “F” fiir
Spindelbetrieb gegen den Uhrzeigersinn und in die Position “R” flr
Spindelbetrieb im Uhrzeigersinn.

In der Position “O” ist auf Leerlauf geschaltet.

8.4.5 Werkzeug in den Werkzeughalter einspannen

Die Hauptfunktion des Werkzeughalters besteht in der Befestigung des Werkzeugs. Falls nétig,
kann der Werkzeughalter auch mehr als ein Werkzeug aufnehmen (maximal 4).

Achten Sie beim Einsetzen des Werkzeugs darauf, dass der Schneidkopf des Werkzeugs in
Richtung der Rotationsachse des Werkstlicks zeigt.

Spannen Sie den DrehmeiBel in den Werkzeughalter.

Der DrehmeiBel muss mdglichst kurz und fest eingespannt sein,
um die wahrend der Spanbildung auftretende Schnittkraft gut
und zuverlassig aufnehmen zu kénnen.

Achten Sie auch darauf, den DrehmeiBel rechtwinkelig zur
Drehachse einzuspannen (siehe Bild links). Bei schragem
Einspannen kann der DrehmeiBel in das Werkstiick
hineingezogen werden.

Richten Sie den DrehmeiBel in der H6he aus. Verwenden Sie den Reitstock mit
Zentrierspitze, um die erforderliche H6he zu ermitteln. Falls erforderlich legen Sie
Stahlunterlagen unter den DrehmeiBel, um die notwendige Hohe zu erhalten.

Die DrehmeiBel-Schneide muss beim Plandrehen genau auf
Spitzenh6he eingestellt sein, damit eine zapfenfreie Stirnflache
entsteht. Durch Plandrehen werden ebene Flachen erzeugt, die
rechtwinklig zur Werksttick-Drehachse liegen. Dabei
unterscheidet man zwischen Quer-Plandrehen, Quer-
Abstechdrehen und Langs-Plandrehen.

Wenn der Werkzeughalter gedreht werden muss, 6ffnen Sie den
Klemmhebel durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn. Drehen Sie
den Werkzeughalter in die gewlinschte Position und stellen Sie
ihn anschlieBend durch Drehen des Klemmhebels im
Uhrzeigersinn wieder fest.

8.4.6 Montage von Liinetten

Verwenden Sie Mitlauflinette bzw. feststehende Liinette zum Abstiitzen langer Drehteile, wenn
die Schnittkraft des DrehmeiBels ein Durchbiegen des Drehteiles erwarten lasst.
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8.4.7 Nivellierung Reitstock zu Spindelstock

l 200mm -~ M é A

§ - - ]

III

B
_i' . |
\ Lﬂﬂ: J:[El[: Reitstock A

Verstellschraube

A\

\ :
Spindelstock Oberschlitten

Spannen Sie ein 200 mm langes Massivrohrstiick fachgerecht zwischen Spindel- und Reitstock
ein.
Spannen Sie nun in den Werkzeughalter eine Messuhr ein.

Fihren Sie mit manuellen Vorschub (Handrad) den Oberschlitten entlang des Werkstlicks. Bei
Messdifferenzen ist der Reitstock mittels Einstellschraube an den Spindelstock so anzupassen,
dass beim Reitstock (9) keine Messdifferenzen mehr aufscheinen.

8.4.8 Bettschlitten — Schlosskasten - klemmen

Die Verriegelung muss vor dem Einschalten des automatischen Vorschubs entriegelt
werden!

Fir den manuellen Betrieb kann der Bettschlitten folgendermafBen
geklemmt werden:

e Drehen Sie mit dem Inbusschllissel (6mm) die Schraube (A) im
Uhrzeigersinn und klemmen sie den Bettschlitten fest.

e Zum Lésen drehen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

8.4.9 Manueller Betrieb

Der Bettschlitten wird durch das Handrad (18), der Querschlitten mit Hilfe des Handrads (17)
und der Oberschlitten durch das Handrad (15) bewegt.

8.4.10 Langsdrehen mit automatischen Vorschub

VORSICHT

Mit dem Einschalten der Drehmaschine bei hoher Drehzahlwahl und aktiviertem
Einrtickhebel bewegt sich der Bettschlitten mit hoher Geschwindigkeit.
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Die Klemmung des Bettschlittens muss vor Einschalten des automatischen Vorschubs
entriegelt werden!

Mit Hilfe der Tabellen ist die gewiinschte Vorschubgeschwindigkeit bzw. Geschwindigkeit
auszuwahlen und einzustellen.

Gegebenenfalls missen Wechselgetriebe-Rader gewechselt werden. Die Kombination der Rader
ist in der Gewindeschneidtabelle angegeben.

Automatischer Langsvorschub:

e Driicken Sie den Einriickhebel Vorschub / Gewinde (16) nach
unten, um den automatischen Langs-Vorschub einzuschalten.

e Wird der Hebel nach oben gezogen, wird der automatische
Langsvorschub beendet.

8.4.11 Wechselrader wechseln

1. Trennen Sie das Gerat von der Stromquelle.

2. Losen Sie die beiden Randelschrauben und entfernen Sie die
Schutzabdeckung.

Lésen Sie die Sicherungsschraube (B) des Wechselradbligels.
Schwenken Sie den Wechselradbtigel (C) nach rechts.

Die Mutter (D) von der Spindel abschrauben oder die Muttern (E)
I6sen und die Wechselrader entfernen.

Installieren Sie die neuen Wechselrader.

Schwenken Sie den Wechselradbtligel nach links, bis die Zahnrader
wieder ineinandergreifen.

Wechselradbiigel mit der Sicherungsschraube wieder fixieren.
Installieren Sie die Schutzabdeckung und schlieBen Sie das Gerat
an die Stromversorgung.

uhw

N

©®

8.4.12 Gewindeschneiden

Im laufenden Betrieb rotiert die Leitspindel.
Wenn Sie den Einrlickhebel Vorschub / Gewinde (16) nach unten einlegen, fahrt der Bettschlitten.

8.4.13 Einstellung fiir Vorschub und Gewindesteigungen

Benutzen Sie zum Wahlen des Langsvorschubes, sowie zum Einstellen von metrischen bzw.
englischen Gewinden die entsprechenden Tabellen, die sie auch auf der Maschine links finden.
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INFO:

die Wechselrader werden wie hier
bildlich dargestellt den Buchstaben
der Tabelle nach ausgewechselt.

Gewindesteigung | ¢ Das Abgangszahnrad mit 40 Zahnen oben greift in Zahnrad A
1,5mm e« Zahnrad A greift in Zahnrad C
AlBles | H |*® Zahnrad D greift in Zahnrad F

"H" steht fir Leerraum (Hilse). Anstelle einer Hllse kann auch ein
clIDl40 | 60 kleineres Zahnrad verwendet werden, das mit keinem anderen Zahnrad
im Eingriff ist.

H | 80

8.4.14 Drehfutter / Planscheibe Montage

Wenn Sie das Drehfutter oder eine Planscheiben montieren
bzw. demontieren mdchten, stellen Sie zuerst sicher, dass
die Haltenocken fixiert sind.

e Ldsen Sie die drei Schrauben (A) und nehmen das
Drehfutter ab.

e Montieren Sie jetzt Futter oder Planscheibe auf dem
Spindelkopf und ziehen Sie die Schrauben der Reihe
nach zu.

e Tauschen Sie Futter oder Planscheiben nicht zwischen
unterschiedlichen Drehbdnken, ohne die richtige
Haltenocken zu Uberprifen.
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8.4.15 Oberschlitten

e Zur Winkeleinstellung des Oberschlittens lockern Sie die
Stellschrauben, drehen den Schlitten in die gewiinschte
Position und fixieren Sie den Schlitten wieder mit den
Stellschrauben.

Stellschrauten (1)

8.4.16 Reitstock

Reitstock

Der Reitstock dient als Gegenlager beim Drehen zwischen den Spitzen
sowie zur Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeugen. Er wird auf
den Wangen des Drehmaschinenbettes geflihrt und kann an jeder
beliebigen Stelle durch einen Spannhebel festgeklemmmt werden.

Der Reitstock ist mit einer Endlagen-Stoppschraube im

SCthU/Q? hgussbeﬁl Drehmaschinenbett (Gussbett) gesichert, um ein unbeabsichtigtes
7 herausschieben des Reitstockes zu verhindern (siehe Bild links).

k
> ciemmhebel Die Reitstockpinole ist durch eine Gewindespindel und ein Handrad
: y , - verschiebbar und kann mit einem Klemmhebel festgeklemmt
e | werden. Ein Innenkegel in der Pinole nimmt die Zentrierspitze, ein
\ Bohrfutter oder Werkzeuge mit kegeligem Schaft auf.
¢ Spannen Sie in die Reitstockpinole Ihr erforderliches Werkzeug
ein.
lﬁme”xh*wbe_ Handrad — Verwenden Sie zum Ein- und/oder Nachstellen die Skala auf
; der Pinole (Graduierung 0,02 mm).
¢ Klemmen Sie die Pinole mit dem Klemmhebel fest.
- — — Mit dem Handrad fahren Sie die Pinole ein und aus.

Querversetzen des Reitstockes

7
r_

Reitstockpinole

J Das Querversetzen des Reitstockes wird beim Drehen langer, kegeliger
Kdrper bendtigt.

Lésen Sie dazu den Reitstock-Klemmhebel (A) und die Einstellschrauben

5 S (S) links und rechts am Reitstock.

' Der gewlinschte Querversatz kann mit Hilfe der, auf der Rlckseite des

Reitstockes angebrachten Skala, eingestellt werden.

Klemmhebel und Einstellschrauben abschlieBend wieder festziehen.
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