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e Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Wartungstatigkeiten.
5.7.2 Gefahrdungssituationen

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kdnnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine maglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung die wichtigsten Sicherheitsfaktoren bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von Ilhnen ab!

6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Mandvrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische
Daten. FUr einen ordnungsgemafen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf
der Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden. Achten Sie beim Heben, Tragen und Absetzen der Last auf die richtige Kérperhaltung.
Heben, Absetzen

- Stellen Sie beim Heben/Absetzen Standfestigkeit her (Beine huftbreit).

- Last mit gebeugten Knien und geradem Rucken heben/absetzen.

- Last nicht ruckartig anheben/absetzen.
Tragen

- Last mit beiden Handen moglichst kérpernah tragen.

- Last mit geradem Rucken tragen.

- Achten Sie beim Transport der zusammengebauten Maschine darauf, diese nur am

Maschinenkorper hochzuheben und nicht an den Anbauteilen.

Wenn Sie die Maschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie fUr eine entsprechende
Ladungssicherung!

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten
711 Lieferumfang

Uberprifen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auBerdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
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unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgeman
Ubernommen.

7.2 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der
Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund, der das Gewicht der Maschine
tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften
entsprechen sowie den ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden
Lichtverhaltnissen erfullen.

BerUcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Bei langen WerkstlUcken durfen im Verlangerungsbereich (=Gefahrenbereich) keine Quetsch- oder
Scherstellen auftreten.

73 Zusammenbau

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Bauteile nach
folgender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

Die Maschine wurde fur den Transport demontiert und muss fur den Gebrauch wieder
zusammengebaut werden. Befolgen Sie nachstehende Anleitung:

2 3 X-Achse installieren
o g e Maschinenbasis (1) behutsam auf einen
=l - ebenen und stabilen Untergrund stellen
e X-Achse Baugruppe (2) auf die Basis vorsichtig
aufsetzen

e Mit 6 Stuck Schrauben M5x8 (3) verriegeln

Z-Achse + Wlan Antenne installieren
o Z-Achse (1) mit 4 Stuck M5x20 Schrauben (2)
durch die Z-Achse Baugruppe (3) montieren
o 2x Kabelhalterung (4) an X-Achse mit 2 Stuck
M3x16 befestigen
¢ WIlan Antenne (5) an Vorderseite einschrauben

Bedienpult anschliessen
Reihenkabel (1) wie abgebildet an Bedienpult
anschlieRen

Bedienpult (2) mit 2 Stick M3x5 Schrauben (3)
an Maschine anschrauben




BETRIEB

Anschluss aller benétigten Kabel

e Y-Achse Endschalter (1)

e X-Achse Motor (2)

e 9-pol. Stromeingang-M (3)

e 10-pol. Signalausgang-S (4)

¢ Kabel mit Kabelbinder an X-Achse befestigen
(5)

e Z-Achse Motorausgang (6)

e Z-Achse Endschaltereingang (7)

e X-Achse Endschaltereingang (8) mit X-Achse
Endschalter (9) verbinden

7.4 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
> Uberprufungen der Spannungsversorgung durfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgeflihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer
Elektrofachkraft vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.

e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von #5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

¢ Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaRnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemafl geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

4 3 |2 5 11 Stromversorgung
e Netzkabel (1) mit Netzteil (2) verbinden

e 24V Stecker (3) in Anschluss (4) der Maschine
stecken

e Stromkabel (5) an passende Steckdose
anschlieBen

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.

8.1 Betriebshinweise
e Fixieren Sie das WerkstlUck ordnungsgemaf auf dem Arbeitstisch der Maschine.
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¢ Die Einspannlange des Werkzeugs in der Spannzange muss minumum ein Drittel der
Gesamtlange des Werkzeugs betragen.

e Anzugsdrehmoment der ER11 Spannzangenmutter betragt maximum 25Nm.

e Beim Verwenden von Halteklammern fur das WerkstlUck immer darauf achten, dass beim
Verfahrweg der Fraser, der Spindelmotor und die Achsen nicht mit den Halterklammern
kollidieren.

¢ Wahrend dem Gravier- und Frasvorgang durfen sich keine Messwerkzeuge oder sonstige
Gegenstande auf der Arbeitsflache der Maschine oder in unmittelbarer Nahe befinden!

e Vor jedem Arbeitsvorgang mussen alle Komponenten und AnschlUsse auf festen Sitz
Uberpruft.

e Verlassen Sie die Maschine beim Start eines neuen Programms auf keinen Fall. Sobald
Gefahr fUr Mensch oder Maschine besteht, betatigen Sie unverziglich den Not-Aus-
Schalter.

8.2 Bedienung
8.2.1 Maschine Ein/Ausschalten

EINSCHALTEN:

Durch Drehen des Not Aus Schalters (1) im Uhrzeigersinn ist dieser

'| entriegelt, die Maschine ist betriebsbereit und das Bedienpult ist aktiv.
AUSSCHALTEN in Gefahrensituationen:

Betatigen Sie durch Drucken den Not Aus Schalter (1) und die
Maschine wird vom Strom getrennt und abgeschaltet.

WARNUNG: Entriegeln des Not-Aus-Schalters nach Notfallsituationen, kann erst nach
Beseitigung der Notfallsituation erfolgen!

- ; ; Nach dem die Maschine eingeschaltet ist und der Start-
@rj}\k A Bildschirm am Display aufleuchtet, ist die Maschine bereit. Sollte dies
s S nicht der Fall sein, nehmen Sie die Maschine vom Strom, wechseln die
e 2 Positionen der Reihenkabel unter dem Bedienpult und versuchen den

ﬂ}/@ v Vorgang erneut.

8.2.1 Bewegungstest vor Erstinbetriebnahme

_m Vor der Erstinbetriebnahme ist ein Bewegungstest der Maschine durchzufUhren!
Wenn der Test erfolgreich abgeschlossen ist, konnen Sie weiter fortfahren.
Achten Sie bei der Referenzfahrt darauf, dass keine Verbindungskabel und Stecker geklemmt
oder abgezogen werden. Verwenden Sie im Notfall den Not-Aus-Knopf!

e Drucken Sie im Hauptmenu ,Werkzeug” (1) die Taste
,Startseite” (2) damit wird eine Referenzfahrt
ausgefUhrt und der Spindelkopf (3) fahrt zur linken
vorderen Ecke (4) (neben Bedienpult) der Maschine
und fahrt automatisch die Endlagen der Achsen X-, Y-,
Z+ an.

¢ Alle Endlagen sind mit Endschalter Uberwacht.
Nachdem einer dieser Endschalter ausgeldst wird,
muss dieser Uber das Bedienpult entriegelt werden.

Z-Achse positionieren
e Maschine einschalten
e Z-Achse (1) nach unten bewegen durch Drlicken am
Bedienpult der Taste ,Z-"

e Verfahrweg fortfahren bis die Bohrungslocher” (3) fur
Motorhalterung zuganglich sind
e Maschine ausschalten
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Spindelmotor montieren

Motorschutzhalterung (1) mit 4 Schrauben M5x8 an der
Z-Achse befestigen

Motorhalterung (2) mit 2 Schrauben M5x12 befestigen
Spindelmotor (3) in der Motorhalterung platzieren und
mit Leiste (4) und mit 2 StUck M5x12 Schraube fixieren
Motorschutzkappe (5) aufsetzen

Verdindungskabel (6) an Z-Achse , 775" anschliessen

8.2.3 Spindelmotor Test

VORSICHT: Bevor Sie den Spindelmotor starten, mussen Sie darauf achten, dass alle loosen
Komponeten festgeschraubt wurden und dass sich keine Gegenstande in der Nahe der Spindel
befinden! Halten Sie immer gentigend Abstand zu allen rotierenden Komponenten!

1

Probe 775 M

Vergewissern Sie sich dass Motorverbindungskabel (1)
an Z-Achse , 775" anschlossen ist

Maschine einschalten

Spindelmotor durch Dricken am Startbildschirm
LSpindel” (2) aktivieren

Spindelmotor durch erneutes Drlcken deaktivieren
Maschine auschalten

m Sollte der Funktionstest nicht funktionieren, Uberprufen Sie die Verkabelung vom
Spindelmotor zur Z-Achse und wiederholen den Test.

8.2.4 Werkstlck aufspannen

Werkstlck (1) auf die Arbeitsplatte der Maschine legen
und mit Hilfe der Klammern und Schrauben (2)
befestigen.

Klammern mit Stellschrauben (2) horizontal ausrichten
Werkstuck so ausrichten, dass Sie die Schrauben der
Klammern (3) in den Gewinden der Arbeitsplatte
einschrauben konnen.

AbschlieBend Flugelmutter (4) drehen um das
Werkstlck zu spannen

VORSICHT: Beginnen Sie nicht mit der Bearbeitung,
solange das Werkstuck noch locker sitzt und nicht
ordnungsgeman befestigt wurde!

8.2.5 Werkzeug einspannen

BINYEEE Durchmesser des Werkzeugschafts und der Spannzange mussen identisch sein!

Vor Arbeiten am Spindelmotor immer die Maschine
ausschalten

Stecken Sie die Spannzange (2) in die Kontermutter (4),
diese rastet dort ein

Stecken Sie das gewulnschte Werkzeug (1) in die
Spannzange (2)!

Setzen Sie die Komponenten gemeinsam in die
Spannzangenaufnahme (3) der Spindel ein
Schrauben Sie die Kontermutter mit den
GabelschlUsseln (SW14 + SW17) fest (= min. 1T6Nm,
max. 25Nm)

FuUr die Fraserauswahl siehe Kapitel ,Fraserubersicht”

VORSICHT: Fraser-Einspannlange in der Spannzange muss minimum ein Drittel der
Gesamtlange des Frasers betragen!
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8.2.6 Verbindungen zur Maschine

BETRIEB

Ubertragung mittels SD-Karte

Speichern Sie die gewlnschte Datei auf einer SD Karte
(1) und stecken diese nun in den dafur vorgesehenen
Steckplatz (3) der Maschine

Mit dem USB/SD Adapter kdnnen Sie inre Daten
problemlos von ihrem PC auf den Kartenleser
Ubertragen.

Verbindung/Ubertragung mittels USB-Anschluss

USB Kabel (1) an PC und mit USB Kable (2) an den
Steckplatz der Maschine (3) anschliessen

Mit dieser Verbindung ist ein direkte Steuerung der
Maschine mit dem Program am PC maoglich

123456
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Verbindung/Ubertragung mittels Wlan

Im Hauptmendu ,Einstellung” (1) dricken

Wifi (2) dricken und gewlUnschtes Wlan (3) auswahlen
Uber das Tastenfeld (4) das Passwort fur das gewahlte
Wlan eingeben und danach bestatigen (5)

Dadurch konnen Sie im Web Interface auf die
Maschine zugreifen

8.2.7

Benutzer Koordinaten Nullpunkt setzen

BRI Mit dieser Funktion kdnnnen Sie einen gewlinschten Nullpunkt festlegen, den die
Maschine nach Belieben anfahren soll.

Ben o
I = A
T 12 134

Durch Drucken ,XY-Ursprung” (1) setzen sie den
Nullpunkt der Benutzer Koordinaten X/Y (3) auf 0.
Durch Drlucken ,Z-Ursprung” (2) setzen Sie den
Nullpunkt der Benutzer Koordinaten Z (4) auf O.

Durch Drlcken ,Standort” (5) setzen Sie den Nullpunkt
der Benutzer Koordinaten X/Y/Z (6) auf O.

Bewegen Sie mit den Steuerungstaste X+/Y+/Z+ die
Spindel vom Nullpunkt weg.

Durch Drucken von ,X/Y* (1) werden die vordefinierten
Koordinaten ,X/Y Ursprung* angefahren

Durch Drlucken von ,Z0" (2) werden die vordefinierten
Koordinaten ,Z-Ursprung” angefahren

ung festlegen

SchlieBen Sie den Stecker der Sonde (2) an der Z-Achse
bei ,Probe"(1) an, platzieren Sie die Sonde (2) auf der
Oberfache des Werkstucks und zentrieren es
unterhalb des Frasermittelpunktes (4) aus

Klemmen Sie die Krokodilklemme (3) an den Fraser
(4).und klicken im Hauptmenu ,Werkzeug"” (5) und auf
,sonde" (6).

Warten Sie bis die Maschine den Werkzeugursprung
angefahren hat. Der WerkstUcknullpunkt wurde somit
erfolgreich gewahlt.

Danach Klemme vom Fraser wieder abziehen, Stecker
der Sonde abziehen und Sonde von der Arbeitsplatte
entfernen.
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8.2.9 Frasvorgang starten

CNC Modus
¢ Wenn noch nicht gewahlt, wechseln Sie am
Bedienpult im Menu ,Einstellung” zum CNC-Modus (1)

Datei wahlen
¢ Klicken Sie Hauptmenu ,Datei” (1) um die gewunschte
Datei (2) auszuwahlen. = Frasprogram startet

Geschwindigkeit einstellen

e Drlcken Sie auf ,Anpassen” (1) um die
Geschwindigkeiten des Frasprograms einzustellen

¢ Die Geschwindigkeiten (2) der Spindel, vom Vorschub
und vom Eilgang sind in Prozent angegeben

‘ 2 e Wahlen Sie eine Geschwindigkeit

e Drucken der Taste Minus (3) reduziert den Wert

e Drlcken der Taste Plus (4) erhoht den Wert

e ® ® @ e Gewahlten Wert mittels Taste (5) bestatigen
3| 4] 5] 6 e MenuU verlassen (6)

BINMYERE Wahlen Sie geeignete Geschwindigkeiten basierend der Harte und Beschaffenheit
des Werkstucks und abhangig vom Durchmesser des verwendeten Werkzeugs!

—— Start/Pause/Stop

e Unter der Schaltflache ,Pause” (1) kbnnen Sie den
Frasvorgang Starten und Aussetzen/Anhalten bzw.
wieder aufnehmen.

e Unter der Schaltflache ,Stop" (2), beenden Sie den
Frasvorgang und das angewahlte Program. .

BINYYEEE Abschliessend Maschine ausschalten, Spane und Staub von Arbeitsplatte entfernen
und das fertige WerkstUck von Arbeitsplatte entnehmen.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.
- Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von

der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

9.1 Reinigung
Regelmaflige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
flr deren sicheren Betrieb.

zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnen.
Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.

0 Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie




